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Nos somos a TKS!
Empresa 100% brasileira fundada no ano de 2011.

Com o intuito de resolver os problemas enfrentados pelas indlstrias no transporte de
fluidos, a TKS implementou a divisdao de valvulas de esfera. Com um produto-inovador e
superior, tem a pretensao de sanar alguns inconvenientes hoje enfrentados, como baixa
durabilidade, vazamentos e dificuldades de operacionalizar em certos ‘locais das industrias:

e - \Valvula Esfera Pendular
Valvula com a haste e esfera fundidas em peca Unica, elimina-se o tradicional
desgaste da chaveta entre esfera e haste, prolongando a vida util do equipamento.

e - Valvula Esfera Trunnion
Esta valvula proporciona uma vida util maior devido a guia da esfera diminuir os
esforcos atuantes no fluxo nas sedes das valvulas, diminuindo o desgaste das
vedacgoes.

® - Construcdo das Valvulas com corpo bipartido, tripartido ou monobloco.

e -Valvulas de esfera 2, 3, 4 e 5 vias, com furacdo da esferaem L, T ou X.
Valvulas especiais para transporte pneumatico de carvao, sinter, cimento, licor verde,
licor negro, fundo de tanque, fundo de reator, desodorizacdao de dleo de soja,
alcatrao, breu, resinas entre outras aplicagdes.

e - Valvulas especiais sob consulta ou necessidade do cliente.

e - Fabricamos Valvulas Esferas nas Bitolas de %" até 10", conforme as normas ANSI e
DIN.

Temos um sistema de gestao da qualidade ISO 9001:2015 implantado, visando

sempre a satisfacao dos nossos clientes através da melhoria continua de nossas

atividades. Atuamos no mercado oferecendo qualidade e precisao em nossas pecgas,
produtos e servigcos, sempre com o objetivo de evoluirmos a cada dia como seres humanos
e como profissionais.

TKS, valor ao seu produto.
E-mail: comercial@tks.ind.br

Fone: (19) 3561-2277 Desenvolvimento: TICS
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TIPOS DE ESFERAS

Aplicagéo das valvulas em fungéo de suas caracteristicas construtivas. O uso da esfera
correta resulta em operacéo segura, de longa duragao, reduzida manutengao, com reflexos
em ganhos do sistema operacional devido a:

-ELIMINACAO DE VAZAMENTOS.
-ELIMINACAO DE CONSTANTES PARADAS PARA TROCA DAS PARTES MOVEIS
-ELIMINACAO DO EMPERRAMENTO DA ESFERA.

Desta forma e para as diversas condi¢des requeridas pelo processo operacional, a TKS
fabrica valvulas com dois tipos de esferas:

- ESFERA PENDULAR
- ESFERA TRUNNION

A haste constitui o elemento acionador do movimento da esfera por atuagao externa, quer
manual por meio de alavanca ou caixa redutora, quer automatico por meio de atuador.

ESFERA PENDULAR

Nesta concepcao, esfera e haste constituem uma
peca unica, possibilitando o uso de

valvulas pendulares em projetos mais exigentes.
Aplica-se também em sistemas WOG (agua, 6leo,
gas), que requeiram moderada frequéncia

de movimentacao de abertura e fechamento da

valvula. I

Apresenta excelentes resultados operacionais em POS.
linhas de baixa presséao (até 300 Ibs.) para maiores A_BEIL“:O_—
pressdes podem apresentar torque mais elevado e .

consequentemente redugao da vida util.
Sua aplicacao é mais abrangente que a
FLUTUANTE, atendendo instalagcbes que
requeiram valvulas de até 8" (LW 150), com
freqUiéncia moderada.
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ESFERA TRUNNION

Esfera semelhante a PENDULAR por ter haste em
pega unica, porém com uma guia inferior,
proporcionando apoio suplementar aos esforcos do
fluxo atuantes na esfera, E Ez
reduzindo o torque de operagao e
consequentemente aumentando substancialmente a
vida util da valvula, mesmo sob as mais severas

ZaN

condigdes de trabalho. =Nk

Por ser guiada, ao contrario das anteriores, sdo as ) oo

sedes que atuam sobre a esfera, proporcionando a @h .. < FmE
possibilidade de se fazer vedacgao unilateral, que "’“’“‘y POS. ABERTO

vem sendo muito usado em siderurgias

(transporte pneumatico de sdlidos, gas de coque, PRESSAO — >

etc.) uma vez que esse sistema de vedacao, facilita
0 escoamento, nao permitindo o acumulo do fluido
no interior da valvula.

Sua aplicagao abrange qualquer tipo de instalacao,
sem quaisquer restricdes de operagoes,

com excelente desempenho.

ESFERA FLUTUANTE

E a mais simples concepgdo de uma valvula Z Z
de esfera. Compde-se de duas partes
independentes:

Por sua simplicidade de fabricacao, este tipo mp | dmm
é facilmente encontrado no mercado sob
varias marcas de fabricagdao. Sendo assim, =
sua concepcao resulta em um produto de
baixo preco. Entretanto sua aplicagao esta
restrita para instalacdes de baixa solicitagao >
operacional. Uma valvula com esfera '
flutuante tem aplicacbes em sistema WOG < puumAgHo >
(dgua, dleo, gas) de baixa pressao (até 150

Ibs.) e ainda nas condi¢gbes operacionais que

nao exigem frequentes movimentos de

abertura e fechamento.

PRESSAC [ ﬁs'— @
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~TIPOS DE SEDES

SEDE RESILIENTE

Em ptfe ou outro polimero para valvulas com
esfera tipo flutuante ou pendular.

SEDE RESILIENTE COM ANEL METALICO

Para apoio do ptfe ou outro polimero, vedagao
auxiliar em grafoil ou elastdbmero, para valvulas
com esfera tipo flutuante, pendular ou trunnion.
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VALVULA DE ESFERA TIPO
S-OKE

Caracteristicas técnicas

Alinha S-OKE ¢é a nossa linha Standard, usada em diversas aplicacdes
WOG (agua, oleo e gas). A principal diferenca da nossa linha S-OKE é
que a esfera é pendular ou seja a haste e esfera é fundida em uma peca
unica, eliminando o tradicional desgaste da chaveta entre esfera e haste.

Construcao: Norma ANSI B16.34

Face a Face: Norma ANSI B16.10 / Norma DIN 3202.

Extremidades: Norma ANSI B16.5 / Norma DIN EN 1092.

Bitolas: ANSI 12" DN-15 até 6" DN-100 / DIN DN-15 até DN-100.
Classes de Pressao: ANSI 150 LBS. e 300 LBS. / DIN PN-16 KGS. e
PN-40 KGS.

Tipo de Esfera: Pendular.

Tipo de Sede: Sede resiliente.

J QY 9
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKE TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM VENTURI

TIPO:

S-OKE

NORMA: ANSI B16.5 - 150 LBS.

Desen

ho técnico:

|
@} | 1.6
T [ g
Z | T
‘/_ % e )
_ B
zl _ = [ L 1L L oxo
) - = @f SIS
| 5
Tabela dimensional:
_ ; NORMA DE FLANGE NORMA
DIMENSOES DA VALVULA ANSI B16.5 - 150 LBS. FACE A FACE

PASSAGEM N° DE MODELO

VENTURI |WW | H | L | O 2 BYlL € K lruros [PFURO | "cyrTO

1 20 | 74 [127.0] 180 | 107.9 | 143 | 508 | 794 4 15.9 B-16.10

T1/4 | 25 | 123 | 1396 | 235 | 1175 | 159 | 635 | 88.9 4 15.9 B-16.10

1172 | 30 | 127 | 164.8 | 235 | 1270 | 175 | 73.0 | 984 4 15.0 B-16.10

2 40 | 130 [ 1778 | 235 | 1524 [ 194 | 921 [1206 4 19.0 B-16.10

212 | 50 | 140 | 1905 | 255 | 177.8 | 22.2 | 104.8 | 139.7 4 | 190 B-16.10

3 65 | 175 | 203.2 | 305 | 1905 |23.8 | 127.0 | 1524 4 | 190 B-16.10

2 80 | 190 | 228.6 | 465 | 2286 |23.8| 1572 | 1905 8 | 190 B-16.10
5 100 | 215 | 254.0 | 465 | 254.0 | 23.8 | 185.7 | 216.0 8 | 222 ESPECIAL

6 100 | 215 | 266.6 | 465 | 2794 | 254 | 2159 | 2413 8 | 222 B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKE TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA
TIPO: S-OKE
NORMA: ANSI B16.5 - 150 LBS.

Desenho técnico:

\_ I
e
Zl =
()
Tabela dimensional:
; . NORMA DE FLANGE NORMA
e ANSI B16.5 - 150 LBS. FACE A FACE
N°DE | @ MODELO
el B 5 o s = G K Furos |Furo CURTO
2 | 15 | 71 | 1080 | 180 | 889 | 111 | 349 | 603 | 4 159 | B-16.10
34 | 20 | 74 | 1174 | 180 984 | 127 | 429 | 698 | 4 5.9 | B-16.10
1 25 | 123 | 127.0 | 235 |107.9] 143 | 508 | 794 | a4 159 |  B-16.10
T4 30 | 127 | 1396 | 235 |1175] 159 | 635 | 880 | a4 159 B-16.10
T12] 40 | 130 | 1652 | 255 [127.0] 175 | 730 | 984 | a4 5.9 | B-16.10
2 50 | 140 | 177.8 | 255 |1524| 191 | 921 | 1206] 4 190 | B-16.10
212 65 | 175 | 1904 | 305 [1778| 222 | 1048 [139.7 | 4 190 B-16.10
3 80 | 190 | 2032 | 465 [1905] 238 | 1270 | 1524 3 190 | B-16.10
4 | 100 | 215 | 2286 | 465 [2286| 238 | 1572 | 1905| & 190 | B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKE TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA

TIPO: S-OKE

NORMA: ANSI B16.5 - 300 LBS.

Desenho técnico:

RN N
\_ L
N
Zl =
)]
Tabela dimensional:
~ ; NORMA DE FLANGE
s ANSI B16.5 - 300 LBS. NORMA
FACE A FACE
N°DE [ FURO
DN LW | H L o D B G 2| Hises
12 15 71 | 139.8| 180 953 | 14.2 | 34.9 66.7 4 159 |B-16.10
3/4 20 74 | 152.4| 180 | 117.3 | 157 | 429 82.6 4 191 |B-16.10
1 25 | 123 | 1654 | 235 | 1240 175 | 508 88.9 4 191 |B-16.10
11/4 30 | 127 |177.8| 235 | 1334 | 191 | 635 98.4 4 191 |B-16.10
1112 40 | 130 |1906| 255 | 155.4 | 206 | 73.0 114.3 4 222 |B-16.10
2 50 | 140 |216.0| 255 | 165.1 | 22.4 | 921 127.0 8 191  |B-16.10
212 65 | 175 |2413| 305 | 1905 | 254 | 1048 | 149.4 8 222 |B=16.10
3 80 | 190 |2826| 465 | 2096 | 284 | 1270 | 168.1 8 222 |B-16.10
4 100 |» 215 | 304.8| 465 | 254.0 | 31.8 | 157.0 | 200.2 8 222 |B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKE TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA

TIPO: S-OKE
NORMA: DIN PN-10/16

Desenho técnico:

DN-15-DN-30-2.0
DN-40 - DN-100 - 3.0

_\_ L
z| = 0 xlo
=) QA
Tabela dimensional:
. ; NORMA DE FLANGE NORMA
R e DIN 2633 - PN 10/16 FACE A FACE
PASSAGEM N°DE | ©
PLENAmm | "W | H L o = = G K | FUrRos |Furo | DIN 3202
15 15 | 71 | 130 | 180 95.0 16.0 | 450 | 65.0 4 14 F 1
20 20 | 74 | 150 | 180 105.0 180 | 58.0] 75.0 2 14 F 1
25 25 | 123 | 160 | 235 115.0 18.0 | 68.0] 85.0 2 12 =
30 30 | 127 | 180 | 235 140.0 18.0 | 78.0 | 1000] 4 18 F1
40 40 | 130 | 140 | 255 150.0 18.0 | 88.0 | 1100 4 18 Fa
50 50 | 140 | 150 | 255 165.0 200 [ 1020 1250] 4 18 Fa
65 65 | 175 | 170 | 305 185.0 18.0 | 122.0] 1450 4 18 F 2
80 80 | 190 | 180 | 465 200.0 200 | 138.0] 160.0] *a@) | 18 Fa
100 100 | 215 | 190 | 465 220.0 200 [ 158.0] 180.0] 8 18 Fa
(*) 4 PARAFUSOS PARA PRESSAO NOMINAL 10.
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKE TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA
TIPO: S-OKE
NORMA: DIN PN-40

Desenho técnico:

y |
—
\V
DN-15-DN-30-2.0
_\_ L
L _
Zll = QNI
) QAR
Tabela dimensional:
DIMENSOES DA VALVULA NORMA DE FLANGE NORMA
DIN 2633 - PN 40 FACE A FACE
PASSAGEM N° DE o
PLENAmm | W H L o) D B G K FUROS | FURO DIN 3202

15 15 71 130 180 95.0 16.0 | 45.0 | 65.0 4 14 F1
20 20 74 150 180 | 1050 | 180 | 580 | 75.0 4 14 F 1
25 25 123 160 235 | 1150 | 18.0 | 68.0 | 85.0 4 14 F1
30 30 127 180 235 | 140.0 | 18.0 | 78.0 | 100.0 4 18 F 1
40 40 130 140 255 | 150.0 | 18.0 | 88.0 | 110.0 4 18 F 4
50 50 140 150 255 | 165.0 | 20.0 | 102.0 | 125.0 4 18 Fa4
65 65 175 170 305 | 185.0 | 22.0 | 122.0 | 145.0 8 18 F4
80 80 190 180 465 | 200.0 | 24.0 | 138.0 | 160.0 8 18 Fa4
100 100 | 215 190 465 | 2350 | 24.0 | 162.0 | 190.0 8 22 Fa
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKE/AP TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM VENTURI OU PLENA

TIPO: S-OKE/AP
NORMAS: ANSI-150/300 / DIN PN-16/40

CLASSE DE
, , - PRESSAO:
VALVULA DE ESFERA COM ALIVIO DE PRESSAO 150 LBS
300 LBS.
TIPO: S-OKE/AP C/ DRENO DE %2” OU %" BSP/NPT PN -16
PN - 40
Desenho técnico: O i
|
: |
il F

.@_____. 8

DN
L

K

@D

\ ALIVID DE PRESSAD | B
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VALVULA DE ESFERA TIPO
S-OKP

Caracteristicas técnicas

Alinha S-OKP ¢é a nossa linha Standart com base 1ISO 5211, porém com
esfera e haste fundida em uma peca unica, eliminando o tradicional
desgaste entre a chaveta da esfera e haste. A base ISO 5211 faz parte
da construcao da valvula e é utilizado para montagem de atuadores
pneumatico dupla agao, retorno por mola, elétrico, alavancas ISO 5211,
etc.

Construcao:Norma ANSI B16.34
Face a Face: Norma ANSI B16.10 / Norma DIN 3202
Extremidades: Norma ANSI B16.5 / Norma DIN EN 1092
Bitolas: ANSI 72" DN-15 até 6" DN-150 / DIN DN-15 até DN-150
Classes de Pressao: ANSI 150 LBS. e 300 LBS. / DIN PN16 e PN-40
Tipo de Esfera: Pendular
Tipo de Sede: Sede resiliente
Vond g
P 4 N
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKP

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA

TIPO: S-OKP

NORMA: ANSI B16.5 - 150 LBS.

Desenho técnico:

S BASE ISO 5211
N R |
8 ;
& 16
N IN ~
T EZ/ —
g_ % 3 -
//WJ: ol
z [ /] ) O
& = g § 8§
Q
7/ T @
Z 4 —
H B
L B
Tabela dimensional:
DIMENSOES DA VALVULA NORMA DE FLANGE NORMA
ANSI B16.5 - 150 LBS. FACE A FACE
N° o
DN | LW | H L S ISO D B G KO LA B-16.10
172 | 15 | 980 | 1080 | 11 | F-04 | 889 | 111 | 349 | 60.3 4 15.9 B-16.10
3/4 | 20 | 980 | 1174 | 11 | F-04 | 984 | 127 | 429 | 698 4 15.9 B-16.10
1 25 |1165| 1270 | 14 | F-05 | 1079 | 143 | 50.8 | 79.4 4 15.9 B-16.10
11/4 | 30 |1215| 1396 | 14 | F-05 | 1175 | 159 | 63.5 | 88.9 4 15.9 B-16.10
11/2 | 40 [152.0| 1652 | 17 | F-07 | 1270 | 175 | 73.0 | 98.4 4 15.9 B-16.10
2 50 [159.0| 177.8 | 17 | F-07 | 1524 | 191 | 921 | 1206| 4 19.0 B-16.10
212 | 65 |1865| 1904 | 22 | F-10 | 1778 | 222 | 1048 | 139.7| 4 19.0 B-16.10
3 80 | 2045|2032/ 22 | F-10 | 1905 | 23.8 | 127.0 | 1524 | 4 19.0 B-16.10
4 100 |218.0| 2286 | 22 | F-10 | 2286 | 23.8 | 1572 | 1905| 8 19.0 B~ 16.10
5 125 |261.5| 325.0 | 27 | F-12 | 254.0 | 23.8 | 185.7 | 216.0| 8 222 ESPECIAL
6 150 | 276.0| 266.6 | 27 | F-12 | 2794 | 254 | 2159 | 241.0| 8 222 B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKP

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA
TIPO: S-OKP

NORMA: ANSI B16.5 - 300 LBS.

Desenho técnico:

BASE ISO 5211

4

%

:I]
1.6 __
3N T
T EZ/ —
N | B —
2 [ [ g O
o = g § 8§
Q
7/ 7. @
2 4 —
==
L B
Tabela dimensional:
DIMENSOES DA VALVULA NORMA DE FLANGE NORMA
ANSI B16.5 - 300 LBS. FACE A FACE
N° 0
DN | LW| H L ) ISO D B G K S B -16.10
172 | 15| 98.0 [139.8] 11 F-04 | 953 | 142 | 349 | 66.7 4 15.9 B-16.10
3/4 | 20 | 98.0 [152.4| 11 F-04 |1173| 157 | 429 | 826 4 19.1 B-16.10
1 | 25 | 116.5|165.0| 14 F-05 |1240| 175 | 50.8 | 889 4 19.1 B-16.10
11/4| 30 |1215[177.8| 14 F-05 |133.4| 191 | 635 | 984 4 19.1 B-16.10
1172 40 [152.0]190.6| 17 F-07 |155.4| 206 | 73.0 | 114.3 4 222 B-16.10
2 | 50 [159.0(2159| 17 F-07 |1651 | 224 | 921 | 127.0 8 19.1 B-16.10
21/2| 65 |186.5|241.2| 22 F-10 |1905| 254 | 104.8| 149.4 8 80.2 B-16.10
3 | 80 | 2045|2826 22 F-10 |2096 | 284 | 127.0| 1681 8 208 B-16.10
4 | 100 |218.0[304.8| 22 F-10 | 254.0 | 31.8 | 157.0] 2002 8 222 B-16.10
5 | 125 | 2615|3500 27 F-12 [279.0| 349 | 185.7| 234.9 8 222 ESPECIAL
6 | 150 | 276.0|403.2| 27 F-12 | 3175 36.6 | 216.0| 269.7 | 12 PPD B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO s-OKP TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA

TIPO: S-OKP

NORMA: DIN PN-10/16

Desenho técnico:

BASE I1SO 5211

DN—-15 —

DN-30 — 2.
DN—-40 — DN-150 — 3.0

DN

G

DK

D

L B
Tabela dimensional:
) ) NORMA DE FLANGE NORMA
DIMENSOES DA VALVULA
DIN 2633 - PN10/16 FACE A FACE

PASSAGEM N°DE[ &

PLENA mm | tW H L S ISO D B G K | FuRos| Furo| DN 3202
15 15 | 98.0 | 130 | 11 F-04 | 950 | 16.0 | 450 | 65.0 4 14 F1
20 20 | 98.0 | 150 | 11 F-04 | 1050| 18.0 | 58.0 | 75.0 4 14 F1
25 25 | 116.5 | 160 | 14 F-05 | 115.0| 18.0 | 68.0 | 85.0 4 14 F1
30 30 | 1215 | 180 | 14 F-05 | 140.0| 18.0 | 78.0 | 100.0 4 18 F1
40 40 | 152.0 | 140 | 17 F-07 | 150.0| 18.0 | 88.0 | 110.0 4 18 F4
50 50 | 159.0 | 150 | 17 F-07 | 165.0| 20.0 | 102.0 | 125.0 4 18 F4
65 65 | 1865 | 170 | 22 F-10 | 185.0| 18.0 | 122.0 | 145.0 4 18 F4
80 80 | 2045 | 180 | 22 F-10 | 200.0| 20.0 | 138.0 | 160.0 | *(4)8 | 18 F4
100 100 | 218.0 |/190 | 22 F-10 | 220.0| 20.0 | 158.0.] 180.0 8 18 F4
125 125 | 261.5 | 400 | 27 F-12 | 250.0| 22.0 | 188.0 | 210.0 8 18 F5
150 150 | 276.0 | 350 | 27 F-12 | 285.0| 22.0 | 212.0 | 240.0 8 23 F6

(*) 4 PARAFUSOS PARA PRESSAO NOMINAL 10.
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VALVULA DE ESFERA TIPO s-OKP TICS

VALVULA DE ESFERA - PASSAGEM PLENA

TIPO: S-OKP
NORMA: DIN PN-40

Desenho técnico:

BASE I1SO 5211

DN-15 — DN-30 - 2.0
DN-40 — DN-150 — 3.0

G
K
@D

L B
Tabela dimensional:
_ ) NORMA DE FLANGE NORMA
DIMENSOES DA VALVULA
DIN 2635 - PN 40 FACE A FACE
PASSAGEM N°DE|
PLENAmm | W | H L s | Iso D B G K | FURos ot DIN 3202
15 15 | 98.0] 130 | 11 | F-04 | 95.0 16.0 | 45.0 | 65.0 4 14 F1
20 20 | 980|150 | 11 | F-04 | 1050 | 180 | 58.0 | 75.0 4 14 F1
25 25 [116.5| 160 | 14 | F-05| 1150 | 18.0 | 68.0 | 85.0 4 14 F1
30 30 |[1215| 180 | 14 | F-05 | 1400 | 180 | 78.0 |1000| 4 18 F1
40 40 [152.0| 140 | 17 | F-07 | 1500 | 180 | 88.0 |1100| 4 18 F4
50 50 [159.0] 150 | 17 | F-07 | 165.0 | 20.0 |102.0 |125.0| 4 18 F4
65 65 |1865| 170 | 22 | F-10 | 185.0 | 22.0 |122.0 [1450| 8 18 F4
80 80 [2045] 180 | 22 | F-10 | 2000 | 24.0 [1380 [160.0] 8 18 F4
100 100 [218.0] 190 | 22 | F-10 | 235.0 | 24.0 |162.0 |190.0| 8 22 F4
125 125 |261.5| 400 | 27 | F-12 | 2700 | 27.0 |188.0 |2200| 8 27 F5
150 150 |276.0| 350 | 27 | F-12 [ 300.0 | 28.0 |218.0 |250.0|] 8 27 F6
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VALVULA DE ESFERA TIPO
S-OKP/ENC

Caracteristicas técnicas

Alinha S-OKP/ENC ¢é a nossa linha de Valvulas de Esfera total
encamisada, usadas em linhas onde existe a necessidade de aquecer o
produto, por exemplo: resina, cola, alcatrédo, etc. O aquecimento da
camisa pode ser realizado com vapor ou 6leo térmico.

Construgao: Norma ANSI B16.34

Face a Face: Norma ANSI B16.10
Extremidades: Norma ANSI B16.5

Bitolas: ANSI /2" DN-15 até 10" DN-250
Classes de Pressao: ANSI 150 LBS. e 300 LBS.
Tipo de Esfera: Pendular

Tipo de Sede: Sede resiliente

i /

X /N j%/ . '
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VALVULA DE ESFERA TIPO
S-OKT

Caracteristicas técnicas

Alinha S-OKT ¢é a nossa linha de valvulas com esfera Trunnion, que é a
haste e esfera fundida em uma peca unica, porém com uma guia inferior.
Esse tipo de valvula proporciona uma vida util maior devido a guia da
esfera diminuir os esforcos atuantes do fluxo nas sedes das valvulas,
diminuindo o desgaste das vedacodes. Esse tipo de valvula tem
aplicagdes em linhas com pressdes de 150 LBS. até 2500 LBS.

Construcao: Norma ANSI B16.34

Face a Face: Norma ANSI B16.10 / Norma DIN 3202.

Extremidades: Norma ANSI B16.5 / Norma DIN EN 1092.

Bitolas: ANSI 2" DN-50 até 10" DN-250 / DIN DN-50.até DN-250.
Classes de Pressao: ANSI 150 LBS, 300 LBS, 600 LBS, 900 LBS, 1500
LBS/ DIN PN-16 KGS. e PN-40 KGS.

Tipo de Esfera: Trunnion. — ‘
Tipo de Sede: Sede resilier anel metalico. 4
Pr/ W 4 A
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-0KT/150 TICS

VALVULA DE ESFERA
TIPO: S-OKT/150

NORMA: ANSI B16.5 - 150 LBS.

Desenho técnico:

BASE 1SO 5211

i
i
nl | [l 16
_ LLE !
. — A - B
. | £ SE—
|
rﬁ,
LSl
|
I N1 O B I __HEL O X o
I v v &
|
-+
9
|- | -
o I:_l__ T TR, |
~ \@FURO @— ' N
; B
i
L
Tabela dimensional:
. - NORMA DE FLANGE
DIMENSOES DA VALVULA ANSI B16.5 - 150 LBS. NORMA
FACE A FACE
N° DE @
DN [ LW | H L s ISO D B G K R I
2 50 |159.0 [177.8] 17 F-07 1524 | 191 | 921 [120.6 4 19.0 | B-16.10
212 | 65 |186.5[190.5| 22 F-10 177.8 | 22.2 | 104.8 | 139.7 4 19.0 | B-16.10
3 80 |204.5[203.2| 22 F-10 190.5 | 23.8 | 127.0 | 152.4 4 19.0 | B-16.10
4 | 100 | 218.0 (2286 22 F-10 228.6 | 23.8 | 157.2 | 190.5 8 19.0 | B-16.10
5 | 125 | 261.5[350.0| 27 F-12 254.0 | 23.8 | 185.7 | 216.0 8 22.2 |[ESPECIAL
6 | 150 | 276.0 [394.0| 27 F-12 279.4 | 254 | 2159 | 2413 8 22.2 | B-16.10
8 | 200 | 341.0 [457.2] 36 F-14 342.9 | 28.6 | 269.9 | 298.4 8 22.2 | B-16.10
10 | 250 | 372.0 | 533.8| 36 F-14 406.4 | 30.2 | 323.8 | 361.9 12 25.4 | B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-0KT/300 TICS

VALVULA DE ESFERA
TIPO: S-OKT/300

NORMA: ANSI B16.5 - 300 LBS.

Desenho técnico:

S

P )

BASE SO 5211

{0 [

oK
2D

I
L
Tabela dimensional:
, ’ NORMA DE FLANGE
DIMENSOES DA VALVULA ANSI B16.5 - 300 LBS. NORMA
FACE A
N° DE o FACE
DN | LW H L S ISO D B G K STl
2 50 | 159.0 [2159| 17 F-07 165.1 | 22.4 | 921 [127.0 8 19.1 | B-16.10
212 | 65 | 186.5 [241.3] 22 F-10 1905 | 254 | 105.0 | 149.4 8 222 | B-16.10
3 80 | 2045|2826 22 F-10 2096 | 284 | 127.0 | 168.1 8 222 | B-16.10
4 100 | 218.0 | 304.8| 22 F-10 2540 | 31.8 | 157.0 | 200.2 8 222 | B-16.10
5 125 | 261.5 [ 350.0 | 27 F-12 279.4 | 349 | 1857 | 234.9 8 222 |ESPECIAL
6 150 | 276.0 | 403.3| 27 F-12 3175 | 36.6 | 216.0 | 269.7 12 222 | B-16.10
8 200 | 341.0 [ 502.0] 36 F-14 380.0 | 41.1 | 270.0 | 330.2 12 25.4 | B-16.10
10 | 250 | 372.0 [568.0| 36 F-14 4450 | 476 | 323.8 | 3874 16 28.6 | B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-0KT/600 TICS

VALVULA DE ESFERA
TIPO: S-OKT/600
NORMA: ANSI B16.5 - 600 LBS.

Desenho técnico:

Z'/

Tabela dimensional: DETALHE PARA A VALVULA DN 4”

v H
ATE O CENTRO DA VALVULA

TIPOS DE
DN [ W | o' nees | D b K dXN | P G f L | H Q RTJ
11/2"| 38.0 FR™ 1554|287 1143 |224x4——12 1 64 |2413|136.5| 4400 |—
' "RTJ" ' ' ' ' 68.3 | 904 | ' ' ~ | R20
] "FR" 31.8 * 17920 | 6.4 [2921 *
2" | 50.0 1651 = 127.0 1191 X810t 7o Tags 2| 145:0| 440.0 =
. "FR" 34.8 * [104.7 | 6.4 [330.2 *
21/2"| 63.0 e 1905 149.4 224 X8~ oo 79 3333 170.0| 700.0 —=os
] "FR" 38.1 * ~ |64 35556 .
3" | 76.0 o —209.6— 2= 168.1 |22.4 X 8t~ 2201 183.0| 700.0 ——
) "FR" 445 ~ 11572 | 6.4 |4318 #
4" 11000 —— 2731 —, = 215.9 |25.4 X 8ot o e 1263.0( 10000
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-0KT/900 TICS

VALVULA DE ESFERA
TIPO: S-OKT/900
NORMA: ANSI B16.5 - 900 LBS.

Desenho técnico:

N
N \
N \'\\\\\\\

i
=] o |
LB o s (e mene e | mm—— a &
2 NN
| . ‘Ti:?33
£ i J b
— L . "
Tabela dimensional:
TIPOS DE
DN | LW FLANGES D b K dXN P G f L H Q |(RTJ| M
. "FR" 445 « |127.0| 6.4 [381.0 *
3" |76.0 RTJ" 241.3| 46,1 [190.5/ 25.4x 8 | 1 oa o 155.5| 7.0 |384.2|380-0(240.0| oqy [211.0
., "FR" 50.8 « 11572 6.4 [457.2 *
4" [100.0 ke 202.1| o', [235.0( 31.8x8 |1 10 1 [150'9| 719 |ag0a|420-0240.0( oo [211.0
i "FR" 62.0 « |215.9| 6.4 [609.6 *
6" [150.0 RTJ" 381.0| oc 5 [317:531:8 X 12| 511 4 1547 3| 79 l612.8|500:0]240.0| oy [211:0
. 'R 69.9 + 1269.8] 6.4 [736.6 *
8" [200.0 o&T " 469.9| 0= 1393.7/38.1 x 12 00 o [ 5070 | g |73 5 550-0(240.0 | 1o [211.0
i "FR" 76.2 * 32 | 6.4 [838.2 *
10" [250.0 "RTJ" 546.1| 7474 [469:9|38.1x 16| 1on ol aeo 0| 7.9 |ga1 4 700-0]300.0| oen (3100
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-0KT/1500 TICS

VALVULA DE ESFERA

TIPO: S-OKT/1500

NORMA: ANSI B16.5 - 1500 LBS.

Desenho técnico:

NN

NN
N
N

%

\ \

f o
(=] (O] |
I ! = | FE——— 2 g
N7 NN
RN
8 G \& zg‘ |
. . ===:: 3
f i *! b
—_— - )
Tabela dimensional:
TIPOS DE
DN | LW FLANGES D b K dXN P G f L H Q RTJ
2" | 50.0 A 215.9 oD 165.1|25.4x8| 919 | 64| 3683 300.0| 440.0 -
' "RTJ" 1 46.0 ' AXS o950 | 124.0| 79| 3715 : | R24
- "FR" 54.1 * 127.0 | ©6.4 | 469.9 -
3" | 750| .orp | 2667 [ | 2032|31.8x8| oo | 1g82| 79| 4731 | 365:0| 7000 Rem
] "FR" 60.2 * 1572 | 6.4| 5461 *
4110000 orp | 3112 7] 2413|354x81 o | 4a36| 79| 5493 | 4300] 700.0m=s
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VALVULA DE ESFERA TIPO
S-OKT/FSU

Caracteristicas técnicas

Alinha S-OKT/FSU foi desenvolvida especialmente para transporte
pneumatico de solidos abrasivos. E uma valvula com esfera Trunnion,
porém com sede unilateral, ou seja uma unica sede na entrada do fluido.
Isso ocorre para eliminar o acumulo de material no bojo do corpo,
eliminando o travamento e o desgaste da esfera com o transporte de
solidos abrasivos.

Construgao: Norma ANSI B16.34

Face a Face: ANSI B16.10.

Extremidades: Norma ANSI B16.5.

Bitolas: ANSI 1/2" DN-15 até 10" DN-250.

Classes de Pressao: ANSI 150 LBS. e 300 LBS.

Tipo de Esfera: Trunnion.

Tipo de Sede: Sede resiliente com anel metalico e mola prato.
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKT/Fsu TICS

VALVULA DE ESFERA
TIPO: S-OKT/FSU

NORMA: ANSI B16.5 - 150 LBS.

Desenho técnico:

BASE ISO 5211

?G
? K

D

Tabela dimensional: L
~ " NORMA DE FLANGE
Dl e Bt ANSI B16.5 - 150 LBS. NORMA
N° DE ) FACE A FACE
DN | LW | H L S ISO D B G K s e
12 | 15 [ 1165 [108.0| 14 F-05 88.9 | 111 | 349 | 60.3 4 15.9 | B-16.10
34 | 20 | 1165 1175]| 14 F-05 984 | 12.7 | 429 | 69.8 4 15.9 | B-16.10
1 25 | 116.5 [127.0] 14 F-05 107.9 | 143 | 50.8 | 79.4 4 15.9 | B-16.10
11/4 | 32 [121.5]139.7] 14 F-05 1175 | 159 | 635 | 88.9 4 15.9 | B-16.10
11/2 | 38 |152.0 |165.1| 17 F-07 1270 | 175 | 73.0 | 984 4 15.9 | B-16.10
2 50 | 159.0 |177.8| a7 F-07 152.4 | 191 | 92.1 | 1206 4 19.0 | B-16.10
212 | 65 [186.5[190.5] 22 F-10 177.8 | 22.2 | 104.8 [ 139.7 4 19.0 | B-16.10
3 80 | 2045|2032 22 F-10 1905 | 23.8 | 127.0 | 152.4 4 19.0 | B-16.10
4 100 | 218.0 [ 2286 22 F-10 2286 | 23.8 | 157.2 | 190.5 8 19.0 | B- 16.10
5 125 | 261.5 | 350.0 | 27 F-12 2540 | 23.8 | 185.7 | 216.0 8 22.2 |ESPECIAL
6 150 | 276.0 | 393.8 | 27 F-12 2794 | 254 | 2159 | 241.3 8 22.2 {0B- 16.10
8 200 | 341.0 [ 4572 36 F-14 342.9 | 286 | 269.9 | 298.4 8 222 | B-16.10
10 | 250 | 372.0 | 533.8| 36 F-14 406.4 | 30.2 | 323.8 | 361.9 12 25.4 | B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO S-OKT/Fsu TICS

VALVULA DE ESFERA
TIPO: S-OKT/FSU
NORMA: ANSI B16.5 - 300 LBS.

Desenho técnico:

S

iy

Tabela dimensional:

=

BASE ISO 5211

fo [

oK
2D

) : NORMA DE FLANGE
DIMENSOES DA VALVULA ANSI B16.5 - 300 LBS. NORMA
FACE A
N° DE o FACE
DN | LW | H L | s ISO D B G K | ruros |FUro
12 | 15 | 1165 | 139.7| 14 F-05 953 | 142 | 349 | 66.7 4 15.9 | B- 16.10
34 | 20 | 1165 [152.4] 14 F-05 | 1175 | 157 | 42.9 | 8256 4 19.1 | B-16.10
1 25 | 1165 [ 165.1] 14 F-05 | 1240 | 175 | 50.8 | 88.9 4 19.1 | B- 16.10
11/4 | 32 | 1215 [177.8] 14 F-05 | 1335 | 19.1 | 635 | 98.4 4 19.1 | B-16.10
112 | 38 | 152.0 [190.6] 17 F-07 | 1554 | 20.6 | 73.0 | 114.3 4 22.2 | B-16.10
2 | 50 | 159.0 2159 a7 F-07 | 1651 | 224 | 924 | 127.0 8 19.1 | B- 16.10
21/2 | 65 | 1865 | 241.3] 22 F-10__ | 190.5 | 25.4 | 105.0 | 149.4 8 22.2 | B-16.10
3 | 80 | 2045|2826 22 F-10 | 209.6 | 284 | 127.0 | 168.1 8 22.2 | B-16.10
4 [ 100 | 218.0 |304.8] 22 F-10 | 254.0 | 31.8 | 157.0 | 200.2 8 22.2 | B-16.10
5 | 125 | 2615 [350.0 | 27 F-12 | 2794 | 34.9 | 185.7 | 234.9 8 22.2 |ESPECIAL
6 | 150 | 276.0 | 403.3| 27 F-12 | 3175 | 36.6 | 216.0 | 269.7 12 22.2 [1B-16.10
8 | 200 | 341.0 [ 502.0| 36 F-14__ | 380.0 | 41.1 | 270.0 | 330.2 12 254 | B-16.10
10| 250 | 372.0 | 568.0| 36 F-14_ | 4450 | 47.6 | 323.8 | 3874 16 28.6 | B-16.10
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VALVULA DE ESFERA TIPO

Caracteristicas técnicas

Alinha S-TL/F é a nossa linha de valvulas 3 vias, usada em diversas
aplicagdes WOG (agua, oleo e gas). As nossas valvulas 3 vias podem
ser construidas com as esferas em "L" ou “T". Ou seja, com a esfera em
“‘L”, nés temos uma dupla derivacao, ora o fluido escoa para a direita,
ora o fluido escoa para esquerda.

Com a esferaem "T", nés temos uma valvula comum aonde o fluido
segue reto e quando a valvula é acionada o fluidorque seguia reto é
bloqueado e desviado para a terceira via.

Construcao: Norma ANSI B16.34.

Face a Face: Conforme catalogo.

Extremidades: Norma ANSI B16.5 / Norma DIN EN 1092.

Bitolas: ANSI 1/2" DN-15 até 10" DN-200 / DIN DN-15 até DN-200.
Classes de Pressao: ANSI'150 LBS e 300 LBS / DIN PN-16 KGS e
PN-40 KGS

Tipo de Esfera: Trunnion.

Tipo de Sede: Sede re&hen%v 'A
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VALVULA DE ESFERATIPO S-TL/F  TICS

VALVULA DE ESFERA
TIPO: S-L/F ou S-T/F
NORMA: ANSI B16.5 - 150/300 LBS. / DIN PN-10/16 e PN-40

Desenho técnico:
ACOPLAMENTO S

1ISO 5211 \ i
v |

ad
|
E [ T E
iy | T
' = N |
! — A 1
7 % X Y —
7, = —
oz N | O<
Q0O / / Q Q
NS —
IN
I i k | I
1.6 | o T
L
Tabela dimensional:
- ) NORMA DE FLANGE
DIMENSOES DA VALVULA T b o I FACE A FACE
DN | POL |h11@S ISO H OD| K | 6G | B | Qt. | @d L
15 | 12 11 F - 04 120 89 60 35 11 | 4 16 190
20 | 3/4 11 F - 04 120 98 70 43 | 13 | 4 16 200
25 1 14 F-05 120 | 108 79 51 14 | 4 16 220
30 | 11/4 14 F-05 130 | 117 89 63 | 16 | 4 16 240
40 | 1172 17 F=07 140 | 127 98 73 | 18 | 4 16 260
50 2 17 F-07 160 | 152 | 121 92 | 19 | 4 19 245
65 | 21/2 17 F-07 190 | 178 | 140 105 | 22 | 4 19 320
80 3 22 F-10 225 | 190 | 152 127 | 24 | 4 19 400
100 | 4 27 F-12 230 | 229 | 190 157 | 24 | 8 19 450
150 | 6 27 F-12 250 | 279 | 241 216 | 26 | 8 22 540

OBS: * Cota “L” {face a face}, dimenséao constante independente da classe de pressdo ou normas de
construcao {ANSI, DIN}
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VALVULA DE ESFERA TIPO
S-TL/F CONJUGADA

Caracteristicas técnicas

Alinha S-TL/F CONJUGADA é a nossa linha de valvulas 3 vias, porém
com acionamento conjugado através de varao e caixa redutora ou
alavanca. Centro a centro das valvulas conforme necessidade do cliente.

Construcao: Norma ANSI B16.34.

Face a Face: Conforme catalogo.

Extremidades: Norma ANSI B16.5 / Norma DIN EN 1092.

Bitolas: ANSI 1/2" DN-15 até 10" DN-200 / DIN DN-15 até DN-200.
Classes de Pressao: ANSI 150 LBS e 300 LBS / DIN PN-16 KGS e
PN-40 KGS

Tipo de Esfera: Trunnion.

Tipo de Sede: Sede resiliente.

“G Pagina 28



/9

w@mv

VALVULA DE ESFERA TIPO
S-4X/F

Caracteristicas técnicas

Alinha S-4X/F é a nossa linha de valvulas de esfera 4 vias com furacao
da esfera em "X". Esse tipo de valvula tem a furacado da esfera que
possibilita uma dupla derivacao do fluxo com vedagao intermediaria,
bloqueando todas as vias na posi¢ao de acionamento 45°, ou somente
com derivacao, quando invertida a derivacado na posicao de acionamento
90°.

Construgao: Norma ANSI B16.34

Face a Face: Conforme catalogo

Extremidades: Norma ANSI B16.5 / Norma DIN EN 1092

Bitolas: ANSI '2" DN-15 até 10” DN-200 / DIN DN-15 até DN-200
Classes de Pressao: ANSI 150 LBS, 300 LBS / DIN PN-16 e PN-40
Tipo de Esfera; Trunnion

Tipo de Sede: Sede resiliente

\ 4 /

Avm@ﬂ .
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VALVULA DE ESFERA TIPO
S-5LT/F

Caracteristicas técnicas
Alinha S-5LT/F é a nossa linha de valvulas de esfera 5 vias com furacao
da esfera em "L" ou "T" vertical. Esse tipo de valvula tem uma entrada e
quatro saidas, quatro entradas e uma saida, uma entrada e duas saidas
ou duas entradas e uma saida.

Construcao: Norma ANSI B16.34

Face a Face: Conforme catalogo

Extremidades: Norma ANSI B16.5 / Norma DIN EN 1092

Bitolas: ANSI /2" DN-15 até 10” DN-200 / DIN DN-15 até DN-200
Classes de Pressao: ANSI 150 LBS, 300 LBS / DIN PN-16 e PN-40
Tipo de Esfera: Trunnion

Tipo de Sede: Sede resiliente

v 9
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Press3o x Temperatura (por material) TICS

PTFE - VIRGEM (T8)

120
100
< 80
2 NS A DN2S
2 60 L] -
= DN32 A DN6S =
8 45 DNBO A DN10O
x | [ oN1so 1l
DN2OO A DN40O ~ T~
20 T
0 0 l
-30 -10 10 30 S0 70 S0 110 130 150 170 190 210 230 250 270
TEMPERATURA °*C
PTFE - (1105) com 25% de fibra de vidro
120
T
100 DN8 A DN32
5 { | S
3 8o DN40_E_DNSO N
- / NENN
(]
bt N
@ &S DN6S A DN100 N
= 4ol DNISO A DN4OO ~ NEX
a [ N~ ™
™~ r~—|
20 / ~§
. 0
-30-10 10 30 S0 70 90 110 130 150 170 190 210 230 250 270
TEMPERATURA *C
PTFE - (1192) com 33% de carbono grafite
120 T % T T
DN8 A DNSO
—
100 i =
c / R
o 80 ] <
2 [
a 60 DN65 A DN10O N
& un DN150 A DN40Q N N
o <] <
I~
20} ST
0

0
-30 -10 10 30 S0 70 S0 110 130 150 170 190 210 230 230 270
TEMPERATURA °C
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Pressao x Temperatura (por material) TIC

PRESSZO bar

FEP - 160 E PFA - 350

80
60
| ANST 300- PFA-350
40 =t
I
ANST 1S0- PFA-350 T >
20 =Y ] — = 1]
ANISI l— FEP=-180 RS ——
g 0]
-30 -10 10 30 S0 70 S0 110 130 150 170 10 210 230

PRESSZ0 bar

TEMPERATURA °C

ACETAL (DELRIN)

| o R E
DN8 A DN32

220

200

180

| —1+

160

DN40 A DN1SO
140

|}t

—
n
o

—
o
(@]

[o4]
o

60

40

20 Z(

/

0

0
-30 -10 10 30 S0 70 90

TEMPERATURA °C
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Torque e CV-GPM TIC

TORQUE - VALVULA DE ESFERA

wafarefiefara] 1o Tiwhie] e prre] 3[4 [s* [ 6 [ o

10° [ 12| 14° | 16

N. m
20 [20 [ 20 [ 30 | 30| 40 | 40 | 70{100 [ 200( 300 600 | s00
20 | 20 40 | 40| 70 100/ 200 300] 600

S S 10 | 18 | 21 28| 60 | 100| 150|250 | 300 | 450
7 7 |13 |25 |28 35| 78 | 130| 200350 | 420| 630 SsSO

18 21| 28 | 60| 100 150
10|10 | 10|15 |25 30] 65| 75] 110 280 | 450
70 120 220 S00 | S00| 13002500 3500 4500

S00| $00| 1300

10 [ 10|25 |25 | SO | SO | 85 83
40 | 40 | 40 | 40 | 70| 70 | 70
10 21 28| 60| 100 150
60| 100 150

7 7 7 7 |13 |25 |28 35
7 7 4 7 7113 |25 e8| 35
28| 60 | 100| 1S
28 | 60| 100 150

TORQUE - VALVULA MACHO

1a[arefire[ara] v Jisahive] 2 pue] 3 [« s Je [ e [10]1er]147] 16
. M
25 [ a5 | s0 70 [ 100]150] 150] 250 600 [ 1300
15 | 15 | 35 70 | 100
25 |25 | SO 70 | 100|150 | 150 | 250 600 [1300;
15 | 15 | 35 70 | 100]150 | 150] 2s0 s00| 800] 1500 2000
15 | 15 | 35 70 | 100[150 | 150] 250 s00 | 800] 150d 2000
15 |15 | 35 70 | 100
15 | 15 | 35 70 | 100]150 | 150] 250 500
15 |15 | 35 70 | 100|150 | 150] 250 sa0

VALVULA DE ESFERA - CV - GPM VALVULA MACHO - CV - GPM

GRAUS | 10 | 20 30 | 40 | S0 | 60 | 70 80 50 RAUS | 10 | 20 30 | 40 | s0 | 60 | 70 80 0
ne o.a|oss)oei| 074 os4| 052| 037| o L2 077{07s{072| 0.67] 0.59| G.49| a 41| 038
XT 0g2| 0.82| 0.80| B 71| 0.5/ 0.36| ne2o 0.07 XT 0.66| 0.63| 0.60| 056| o0.50| 042 0.35 032
172 023 c.4a| 0%0| Leol 270{ s 40 9.00 1/2* 0.23| o.40| a9 1eo| 270 540 900
/4 023) 0.40) 0.%0| 1.60] 270] x40 9.00 /4* 0.23]| 0.40| 0.90| 1.60] 270| 540 400
{4 0. 40| 1.30| 29| s.80f 10.1| 23.6| sB.0 1’ 1.10| 1.70| 430 7.70] 130| 2860 430
1172 0.30] 3.00| 7.00| 13.2| 24.2| 410/ 75.9| 198.0f | 1 1/2* a20f 27| 6.70| 125 2s.0| 370 580 9.0
> 70| 3.90| 9.60( 18.2| 326| 5551025 271.0 2 0.%0| 6.90| 12.0| 21.0/ 34.0| 5501010 (720

2 172 1.50| 7.60) 168.6| 330 62 4] 107.0] 1%2.0] 507.0| | 2 1/2°
3 390|167 35.8| 669|123 0 194 0[ 373. 0 819.0 3 1.50| 8.80 | 21.0| 44 0| 60.0 103.0| 182 O 294.0
4 &50| es 8| 633 112 0| 192 O 331. 0] 608. 0] 1343. 0 4 0.80| 13.7) 38.0| 9%0| 132 0 208 0 345. 0 5480

¥ 50
6 27.6 | BS 2165 0| 286. 0| 452 0| 72% 01312 0f 3075. 0 6 S5.30 | 34.4| 70.0| 124. 0| 214 0| 366. 0 634. 0 1075 O
[:d 63. 4 | 18a 0|367. 0 | 637. 0[1013. 0[1627. 03992 O 6593. O 8’ 7.50| 51.0/103. 0/ 183. 0| 317. 0| S41. 0 93% d 1391. 0
10° 97.0[267. 0 |541. 0| 922 0[1488. 0326, DK267. O 93%6. 0 10° 10 8 | 63 0|140. 0| 248 0| 430. 0| 734. O1274. 0| 2153 O
12 135. 0[373 0755 0 [1287. OO78. nbzm 0[558, 013123, 0 12 16.0| 102, 0|208. 0 | 368 0| 37, 0}1088. 0[1888, 0| 3200 0
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Resisténcia a corrosao

TIS

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO

A=0TIMO
B = BOM
C = REGULAR

D = NAO RECOMENDADO
X =DADOS INSUFICIENTES

TEMPERATURA = AMBIENTE

o N -

b i |

OU-—-—02C™T

O=2Z2=—=2Cr»
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o »

w O -
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D =S w X022 -
>0 —-r
rmz0=
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rmco—2

<Orrm-®n>»T

>ZCWm
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PRODUTOS

Viomm~-mm-—~< T

ACETALDEIDO

ACETATO DE AMILA

ACETATO DE CHUMBO

ACETATO DE COBRE

ACETATO DE ETILA

ACETATO METILICO

ACETATO DE SODIO

ACETILENO (SOMENTE SECO)

ACETONA

ACETONA METILICA

ACIDO ACETICO (GASOSO DE 0 A 50%)

ACIDO ACETICO (GASOSO DE 55 A 100%)

ACIDO ACETICO (ISENTO DE AR DE 0 A 50%)

ACIDO ACETICO (ISENTO DE AR DE 55 A 100%)

ACIDO ARSENICO

ACIDO BENZOICO

ACIDO BORICO

ACIDO BROMIDRICO

ACIDO BUTIRICO

ACIDO CARBOLICO

ACIDO CARBONICO

ACIDO CIANIDRICO

ACIDO CLORICOACETICO

ACIDO CLORIDRICO (ISENTO DE AR)

ACIDO CLOROSULFONICO (UMIDO)

ACIDO CLOROSULFONICO (SECO)

ACIDO CRESILICO

ACIDO CROMICO

ACIDO ESTEARICO

ACIDO FORMICO (FRIO)

ACIDO FORMICO (QUENTE)

ACIDO FOSFORICO (10% FRIO)

ACIDO FOSFORICO (10% QUENTE)

ACIDO FOSFORICO (50% FRIO)

ACIDO FOSFORICO (50% QUENTE)

ACIDO FOSFORICO (85% FRIO)

ACIDO FOSFORICO (85% QUENTE)

ACIDO FLUORIDRICO

ACIDO FLUOSILICICO

ACIDO FTALICO

ACIDO GALICO

ACIDO HIDROFLUORSILICICO

ACIDO LACTICO (CONCENTRADO FRIO)
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Resisténcia a corrosao

TIS

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO

A = OTIMO

B = BOM

C = REGULAR

D = NAO RECOMENDADO
X = DADOS INSUFICIENTES

TEMPERATURA = AMBIENTE
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PRODUTOS

ACIDO LACTICO (CONCENTRADO QUENTE)

ACIDO LACTICO (DILUIDO FRIO)

ACIDO LACTICO (DILUIDO QUENTE)

ACIDO LINOLEICO

ACIDO MALEICO

ACIDO MALICO

ACIDO MURIATICO

ACIDO NICOTINICO

ACIDO NITRICO (10%)

ACIDO NITRICO (30%)

ACIDO NITRICO (80%)

ACIDO NITRICO (100%)

ACIDO NITRICO ANIDRO

ACIDO NITROSO (10%)

ACIDO OLEICO

ACIDO OXALICO

ACIDO PALMITICO

ACIDO PICRICO

ACIDO PIROGALICO

ACIDO SALICILICO

ACIDOS GRAXOS

ACIDO SULFURICO (0-7%)

ACIDO SULFURICO (20%)

ACIDO SULFURICO (50%)

ACIDO SULFURICO (100%)

ACIDO SULFUROSO

ACIDO TANICO

ACIDO TARTARICO

ACIDOS MISTURADOS (FRIOS)

ACRILATO DE ETILA

ACRILONITRILA

AGUA DESTILADA (GASOSA)

AGUA DO MAR

AGUA DOCE

AGUARRAS

AGUAS MINERAIS (ACIDAS)

ALCATRAO

ALCOOIS MINERAIS

ALCOOL AMILICO

ALCOOL BUTILICO

ALCOOL ETILICO

ALCOOL METILICO

ALCOOL ISOPROPILICO
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Resisténcia a corrosao

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO

'A=0TIMO

B = BOM

C = REGULAR

D = NAO RECOMENDADO
X = DADOS INSUFICIENTES

TEMPERATURA = AMBIENTE
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PRODUTOS

ALCOOL PROPILICO

ALDEIDO BENZOICO

ALDEIDO FORMICO (FRIO)

ALDEIDO FORMICO (QUENTE)

ALUMEN DE CROMO

ALUMINATO DE SODIO

AMIDO

AMINAS

AMONIA ANIDRO

AMONIA AQUOSO

ANIDRIDO ACETICO

ANIDRIDO FTALICO

ANILINA

ASFALTO EM EMULSAO

ASFALTO LIQUIDO

AZEITE DE OLIVA

BENZENO (BENZOL)

BICARBONATO DE AMONIA

BICARBONATO DE SODIO

BICROMATQ DE POTASSIO

BIFOSFATO DE POTASSIO

BIOXIDO DE CARBONO (SECQ)

BIOXIDO DE ENXOFRE (SECO)

BISSULFATO DE SODIO (10%)

BISSULFATO DE MAGNESIO

BISSULFETO DE CARBONO

BISSULFETO DE POTASSIO

BISSULFETO DE SODIO (10%)

BISSULFITO DE CALCIO

BORATO DE SODIO

BROMETO DE POTASSIO

BROMETO DE SODIO (10%)

BROMINA (SECA)

BROMINA (UMIDA)

BUTADIENO

BUTANO

BUTILENO

CARBONATO DE AMONIA

CARBONATO DE BARIO

CARBONATO DE CALCIO

(CARBONATO DE POTASSIO

CARBONATO DE SODIO
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Resisténcia a corrosao TIG

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO

A= OTIMO o 1l i
B = BOM o H
A I]1 A|P

C=R§GULAR 1|FlLIn| [cInINIL s|T
D = NAO RECOMENDADO 7|u|u|o|s|a|o|o|1| |n|T|FlB|A
X = DADOS INSUFICIENTES || b|"f|[5|5 || S| 1|5 Elvic]y

-|ITIN|IL|N[O|3]|3 NI{U|L|F[A|TI|T
TEMPERATURA = AMBIENTE | |2| 5 AIZ(0l0] 112551915, 212

[PRODUTOS

"CELLOSOLVE" METILICO
CERVEJA (DESTILARIA)
CETONA METILETIL
CIANETO DE POTASSIO
CIANETO DE SODIO
CIANETO DE MERCURIO
CICLOHEXANO

CHUMBO TETRAETILICO
CLORATO DE POTASSIO
CLORATO DE SODIO
CLORETO DE ALUMINIO (SECO)
CLORETO DE AMONIA
CLORETO DE BARIO
CLORETO DE CALCIO
CLORETO DE COBRE
CLORETO DE ETILA (SECO)
CLORETO DE ETILA & FLUORETO DE ETILA (UMIDO)
CLORETO DE FERRO
CLORETO DE MAGNESIO
CLORETO DE METILA (SECO)
CLORETO DE METILENIO (SECO)
CLORETO DE NIQUEL
CLORETO DE POTASSIO
CLORETO DE SODIO
CLORETO DE ZINCO
CLORETO ESTANHOSO
CLORETO ESTANICO
CLORETO FERROSO
CLORETO MERCURICO
CLORINA (UMIDA)

CLORO SECO

CLORO UMIDO
CLOROBENZENO (SECO)
CLOROFORMIO

COLA

COMBUSTIVEIS, OLEOS
COMBUSTIVEL EM JATO
CORANTES DE ANILINA
CROMATO DE SODIO
DIETILAMINO

DOWTERMS

ETANO

EMULSOES DE CERA
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Resisténcia a corrosao

TIS

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO

A=0TIMO

B = BOM

C = REGULAR

D = NAO RECOMENDADO
X = DADOS INSUFICIENTES

TEMPERATURA = AMBIENTE
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PRODUTOS

EMULSOES DE LATEX

ENXOFRE

ESTIRENO

ETERES

ETER ISOPROPILICO

EXTRATOS DE CAFE (QUENTE)

FENOL (100%)

FERRICIANETO DE POTASSIO

FERROCIANETO DE POTASSIO

FLUIDOS E PASTAS ALIMENTICIAS

FLUIDOS PARA LAVAGEM A SECO

FLUOR (SECOQ)

FLUORETO DE SODIO

FORMATO DE METIL

FOSFATO DE AMONIA (DIBASICO)

FOSFATO DE AMONIA (TRIBASICO)

FOSFATO DE SODIO (DIBASICO)

FOSFATO DE SODIO (TRIBASICO)

FOSFATO TRIBUTILA

FREON (SECO)

FURFUROL

GAS DE CLORO

GAS DE FORNO DE COQUE

GAS DE HIDROGENIO (FRIO)

GAS DE SINTESE

GASES NITROSOS

GAS MANUFATURADO

GAS NATURAL

GASOLINA (MOTOR)

GASOLINA (ACRE)

GAS LIQUEFEITO DE PETROLEO (GLP)

GAS POBRE (OU GAS DE GASOGENIO)

GELATINA

GLICOL DE ETILENO

GLICERINA OU GLICEROL

GLICOIS

GLICOSE

GOMA LACA (DESCORADA)

GOMA LACA (LARANJA)

GRAXA

HEPTANO

HEXANO

HEXANOL TERCIARIO
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Resisténcia a corrosao

TIS

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO

A = OTIMO el el 6
i H

B =BOM A ol | AlP

C = REGULAR 1|elLInl lelnIn|L s|T

D = NAO RECOMENDADO 7|u|u|o|B|alofol 1| |N|T|F|B|A
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HIDROXIDO DE CALCIO

HIDROXIDO DE MAGNESIO

HIDROXIDO DE MAGNESIO (QUENTE)
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eéncia a corrosao
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Resist

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO
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Resisténcia a corrosao

TIS

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAO

A =0TIMO

B =BOM

C = REGULAR

D = NAO RECOMENDADO
X = DADOS INSUFICIENTES

TEMPERATURA = AMBIENTE
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PRODUTOS

PARAFINA

PARAFORMALDEIDO

PENTANO

PERBORATO DE SODIO

PERCLORETILENO

PERMANGANATO DE POTASSIO

PEROXIDO DE HIDROGENIO (CONCENTRADQ)

PEROXIDO DE HIDROGENIO (DILUIDO)

PEROXIDO DE SODIO

PETROLATO

PICHE

PROPANO

PROPILGLICOL

QUEROZENE

RESINAS E COLOFONIAS

SAL DE ENSON

SALMOURAS

SILICATO DE SODIO

SILICATO DE SODIO (QUENTE)

SOLUCOES DE AGUCAR DE BETERRABA

SOLUCOES DE AMONIA

SOLUCOES DE BORAX

SOLUCOES DE SABAO (ESTEREATOS)

SOLUCOES FERTILIZADORAS

SOLVENTES CLORADOS (SECOS)

SOLVENTES DE ACETATO

SOLVENTE DE BORRACHA

SOLVENTE "STODDARD"

SUCO DE ABACAXI

SUCO DE MAGA

SUCO DE TOMATE

SUCO DE FRUTAS

SULFATO DE ALUMINIO (ALUMENS)

SULFATO DE AMONIA

SULFATO DE BARIO

ISULFATO DE CALCIO

ISULFATO DE COBRE

ISULFATO DE FERRO

ISULFATO DE MAGNESIO

SULFATO DE NIQUEL

ISULFATO DE SODIO

SULFATO DE POTASSIO

ISULFATO DE ZINCO

WDDO|D D WO O|> | O|mw|x|>|lofw>|w| x> ojmO|o|mw| > |o>|o|m|o|o|om|jo|o|ofom| >
lslleliv] el o] el iw] o] o] [ol o] [w] ['e] iw] (el [+ B2 [+:] I o] B3 (9] 31 51 3 il (o) (o] (o) ot 58 B B (o] K] (=] k=] g o] o] Les] o] o]

[=liesl b el Lol el el [od] o] el ier] 53] B2 Kev] B2 B B B (W] (93] Fe) (o] [ B3 (9] 54 551 B3 54 B B B B 53] M) B B B ) (o] b ov) B o
O|0|WO|w|O(O[O[O[O|O|O[O[O|0|Wm| > OO |O|m|D|O@O[O|O|m|m| | 0O]0O|0|0O|m|m|m|m| |
DDDO|®[O|O|0[O|W]|O|WO[O[O]|W|X|>|O|O|>|W|O|>|w|m|w|m|w|>| o] >|> | w|O|w|Ojw|O|m|w|m| >
lelies vl el jul el ie] (o] (o] [olle] lvl [ellwl o] les] bog b g ol [oi] b 2] Kol Lei] [oe] [ve] v} [ol Kol [e] o1 [os] b= bd Mol Mol [wllw] Lo i] ssl s} for] Lev] o)

PDO@m O O(@m|om|m|X|2>| o3| m] > 2m|m] o] |o]m|m| o] m|3>] | o]|m|m| o] o] m|m| o)X
P[> WP (o> >|m| > >|o|w| > o> > |o|m|o|o|m|3>|m|3>] 3> ||| m| o] ]| m|om| | x>
bt iead B B Bl e B 5] (53] (53] B S 6 ) ] S ] 5 = 5] s S 631 (51 6] 3] 6] S 551 ) S ] 9] () ) ] e el fead ool B g
WD O|m{ofa|O] X222 |2>{] 3> m|m| =m0 |m|w|d|m]>>]3|m|x]|3>|>|m|o|m|m|>|m|m|m| >
M@0 O >{o||a|3>|3|>]|>X[>X]X| 3| X]|X| || X]|>|w]a|>X| || 2| X]|>|X|X|o|o|m|m|>|m|mm| X
WD) 3> | 3> 0] X|W|a] x| 3| X| X[ XX X| X[ X<[ | X| 2| | X[ ] m] X[ X[ X] X[ X] x> | X[ X|w|m|w|>|X|m|>|m] >
P22 22 2 22 2 2 22|22 2| 2| 2 22| 2| 2| 2| 2| 2 2 2] 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 2| 22| 2| 2| >
P22 |2 | 22| 2|22 22 2| 2] ]3] X]|O|O|O]|m]| 2 |m|m] [ X]| 3> 2| O] 2| | >0 >|O]>|O| > 00| >»|m] >
2223222322 222 2] 2| 2| X]O|O| 2| O] 3| 2 X| 2 X[ 2| 2| 2| X]|2|O]| 2| X| »|>|o|O]| > |O|>|>|>]|>
222222 2] 22022332 2| X|O|O|O| X| 2| 2|02 X]| 2| 2| 2| 2|2 2| 2| X]| 2| 2|2 |m]| 22| 2| 2| X]| >

Pagina 41



Resisténcia a corrosao

TIS

TABELA DE RESISTENCIA A CORROSAOQO

A= 0OTIMO
B = BOM
C = REGULAR

D = NAO RECOMENDADO
X = DADOS INSUFICIENTES

TEMPERATURA = AMBIENTE
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PRODUTOS

SULFATO FERROSO

SULFATO, SOLUCAO BRANCA

SULFATO, SOLUCAO PRETA

SULFATO, SOLUCAO VERDE

SULFETO DE BARIO

SULFETO DE HIDROGENIO (SECO)

SULFETO DE HIDROGENIO (UMIDO)

SULFETO DE POTASSIO

SULFETO DE SODIO

SULFETO DE SODIO (QUENTE)

SULFITO DE POTASSIO

TETRACLORETO DE CARBONO (SECO)

TETRACLORETO DE CARBONO (UMIDO)

TINTA

TINTAS E SOLVENTES

TIOSSULFATO DE SODIO

TOLUENO OU TOLUOL

TORNEIRAS LUBRIFICADORAS, GAS

TRICLORETILENO

TRICLORETO DE ANTIMONIO

TRIOXIDO DE ENXOFRE

UISQUE E VINHO

UREIA

VERNIZ

VINAGRE

XILENIO (SECO)
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Rua Gastao Ferreira, 2013 - Distrito Industrial - Pirassununga — SP

Email: comercial@tks.ind.br / vendas@tks.ind.br
Fone: (19) 3238 6156 / (19) 3561-2277

5

AwaE Awa
ASSOCIADO M M i
SGS ABIMAQ CERBR® Cotdovir aiidie
01S0 9001 nos credencia internacionalmente Somos associados ABIMAQ - Associagao Estamos em conformidade com as obrigagées Estamos em conformidade com o Certificado
como uma empresa reconhecida pelo alto Brasileira da Industria de Maquinas e do Cadastro Técnico Federal de Atividades de Movimentagao de Residuos de Interesse
padrao de qualidade em nossos servigos. Equipamentos, uma entidade que se destaca Potencialmente Poluidoras - CTF/APP sob nr Ambiental (CADRI) sob nr 73000951
Validade 02/08/26. na industria nacional, promovendo o 8606523, Possuimos Licenga de Operagéao (LO) CETESB
crescimento sustentavel e o fortalecimento sob nr 73003497 em conformidade com
do setor no Brasil e no exterior. regras de controle ambiental e condigoes

para a operagao do negocio.
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